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HANTERINGSSYSTEM FOR RETURFORPACKNINGAR 
TEKNISKT OMRADE 

Fbreliggande uppfinning avser en hanteringsanordning fbr returforpackningar 
S omfattande en matnmgsanordning, med atminstone en inmatningsbppning, ett 
positioneringsorgan anordnat i anslutning till och ett detekteringsorgan anordnat i 
anslutning till tiamnda positioneringsorgan, for detektering av atminstone en egenskap 
hos den returfbrpackning som positioners medelst positioneringsorganet, varvid finns 
anordnat en slussningsenhet fbre namnda positioneringsorgan. Uppfinningen avser aven 
10 en metod fbr hantering av returburkar. 

TEKNUCENS STANDPUNKT 

Kraven for att kunna hantera returburkar/flaskor av olika slag okar allt mer. Ett sedan 
lange kant atervinningssystem bygger pa att man som kund sjalv selekterar och matar ir. 
is en och samma slags returburk/-flaska i en darfbr speciellt avsedd apparat. Sfiledes finns 
i de fiesta butiker idag en uppsattning av apparater fbr att kunna hantera de olika 
typema av returburkar/-flaskor. Mangfalden av apparater kostar sjalvfallet, och tar 
utrymme. 

20 Genom SE 465743 ar forut kant en hanteringsanordning fbr identifiering, sortering 
respektive pressning av returfbrpackningar i form av metallburkar. Denna 
hanteringsanordning ar saledes enbart amnad fbr nyttjande med avseende metallburkar. 
Det fir en sjalvklar nackdel att hameringsanordningen inte aven kan hantera 
returfbrpackningar gjorda i plast, t ex PET-flaskor. Vidare uppvisar denna kanda 
25 anordning en komplicerad sorteringsmekanism for att kunna sarskilja mellan olika slagi 
. metallburkar. Sorteringsmekanismen innefettar en roterbar vagga medelst vilken 
troghetsmomentet av metallburken kan bestammas i syfte att avgbra om burken akall 
sotteras fbr returpressning eller awisas, vilket medfbr att detekteringsmetoden blir 
obnskat langsam. Anordningen kraver dessutom avancerad kalibrering ochnoggrant 
30 underhall i syfte att uppratthalla avsedd sorteringsfunktion. En ytterligare nackdel med 
anordningen ar att awisade burkar ej dverhuvudtaget pressas, innebarande att en • 
ytterligare hantering ar nbdvfindig fbr att kunna fa awisade burkar i komprimerad form 
Darutbver galler att anordningen i sig blir dyrbar, bl.a. eftersom sorteringsanordningen 
maste drives av en roterande enhet. En ytterligare nackdel ar att hanteringsanordningen 
35 ej fbrevisar nlgon mekanism som sakerstaller att enbart en burk i taget befinner sig i 
sorterings-/detekteringsomradet. Genom den visade hanteringsanordningen finns alltsa 
inte nigra medel anordnade som sakert kan fbrhindra inmatning av tva burkar samtidig 
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till den roterande sorteringsaiuaggningen, vilket annars kan leda till stopp i systemet, 
eller i varsta fall skador pa systemet. 

BESKRTVNDSrG AV UPPFINNINGEN 
5 Det ar ett andam&l med fbreliggande uppfinning att eliminera, eller atminstone 
minimera, atminstone nagot av ovan nftmnda problem, vilket astadkommes med en 
hanteringsanordning enligt patentkrav 1. 

Tack vare en hanteringsanordning enligt uppfinningen sakerstalles en snabb och 
10 problemfn matning av returfbrpackningar genom anordningen, sa att en saker vidare 
bantering av returfbrpackningarna kan astadkommas. 

Enligt fbredragna aspekter fbr uppfinningen galler att: 

is - det fbrsta stopporganet aY anordnat att vara stangt^^ 

befinner sig i en position mellan det fbrsta och det andra stopporganet. Tack van 
detta anordnande sakerstaller man att enbart en returffirpackning i taget kan 
befinna sig i en buffertposition ftrdig att matas vidare, fbr god snabbhet och 
tUlfdrlWighet. 

20 - det fbrsta stopporganet ar anordnat att kunna bppnas, da det inte Anns nagon 
returfbrpackning mellan det f&rsta och det andra stopporganet, foretradesvis 
genom att nyttja en avkannare anordnad mellan det fbrsta resp. andra 
stopporgan. Tack vare detta anordnande sakerstalles att man alftid erhaller snabt 
och effektiv matning genom hanteringsanordningen. 

2S - det andra stopporganet ar anordnat att vara oppet da efterfbljande enhet ar torn 
och i Iftge att mottaga en retuiflirpackning. Tack vare detta anordnande 
sakerstaller man att aldrig mer an en returfbrpackning i taget befinner sig i 
position i en efterf&ljande enhet. 

- matningsanordningen ar kontinuerllgt verkande pa returfbrpackningar, 

30 f&retradesvis medelst tyngdkraft Tack vare detta erhilles en effektiv matning 

genom hanteringsanordningen och i det fbredragna fallet da tyngdkraft anvandet 
erhalles en sfirskilt kostnadseffektiv kontinuerlig matning genom anordningen. 

- efter matningsanordningen ar anordnad en sorteringsenhet, som ar anordnad att 
kunna styra en returfbrpackning i atminstone tva olika riktningar. Tack vare 

35 detta kan man alltsfi mata olika slags returfbrpackningar i olika slags riktningar 

fbr rationell hantering av flbdet av olika returfbrpackningar. 
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- sorteringsenheten fir anordnad att styras medelst styrsignal baserad pa 

information fr&n detekteringsorganet. Tack vare delta kan en kostnadseffektiv 
sorteringsenhet erhallas, som helt enkelt kan llta returfbrpackningar styras at 
olika hall. 

5 - en pressenhet finns anordnad mellan sorteringsenheten och 

matningsanordningen. Tack vare detta anordnande erhllles en kostnadseffektiv 
hanteringsanordning dar en och samma pressenhet kan nyttjas fbr olika slags 
returfbrpackningar, eftersom sortering sker fbrst efter passage genom 
pressenheten. 

10 - namnda pressenhet ar anordnad att komprimera en returfbrpackning i dess 
langdled. Tack vare detta erhalles en mer optimal komprimering an om 
returfbrpackningar pressas i langdledd. Ofta erhalles en sammanpressningsgrad 
av mer an SO% vid pressning i langdledd jamf&rt med om en returf&rpackning, 
sasom ar brukligt, pressas i tvarled. 

15 - ett positioneringsorgan 1 form av ett moth&ll, anordnat att positionera en 
returf&rpackning genom att f&rhindra en fortsatt rdrelse genom 
matningsanordningen. Tack vare detta erhalles en kostnadseffektiv lbsning for 
positionering av returforpackningen i samband med detektering. 



20 Uppfinningen avser aven en metod vid hantering av returfbrpackningar, omfattande 
matning av en returf&rpackning genom en matningsanordning, detektering av 
itminstone en egenskap hos en returf&rpackning och sortering av returfbrpackningen i 
beroende av information fran namnda detektering, varvid returfbrpackningen 
sammanpressas innan sortering av returfbrpackningen sker. 

25 

HGURBESKRTVNING 

I det f&ljande kommer uppfinningen att beskrivas i mer detalj med hanvisning till de 
bifogade figurema, i vilka: 

30 Fig. 1 visar ett principkoncept fbr en f&redragen anordning enligt uppfinningen, vilken 
kan hantera olika slags burkar/flaskor, 
Fig. 2 visar ett stopporgan/positioneringsorgan i en pressenhet enligt ett f&rsta 

utf&rande enligt uppfinningen, 
Fig. 3 visar samma pressorgan och stopp-/positioneringsorgan som i Fig. 2 men i ett 
35 annat lage, och 

Fig. 4 visar ett modifierat utf&rande av en hanteringsanordning enligt uppfinningen. 
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DETALJBESKRTVNING 

I Fig. 1 viBas ett principkoncept d&r en ocb samma apparat kan hantera olika slags 
burkar/flaskor. Apparaten omfattar ett inmatningsror A, en slussektion B, en 
detekteringssektion C, en pressektion D och en sorteringsenhet E. Slussenheten B bestar 

s av en buffertkolv 1, en stoppkolv 2 samt en fotocell 11. Slussenhetens uppgift ar att 
tillse att enbart ett objekt (burk/flaska) i taget befinner sig i detekteringssektionen C. 
Stoppkolven 2 ar normalt sett ailtid i ett sparrande l&ge, medan buffertkolven 1 normalt 
ar i Oppet lage. Fflrst nfir fotocellen avkttnner att ett objekt kommtt rttr sig buffertkolven 
1 ut i ett sparrande lage, sa att enbart en enhet i taget kommer att kunna trilla ner nar 

10 stoppkolven 2 frigdrs. I nasta steg fiigdrs buffertkolven 1, osv. 

Detekteringssektionen C bestar av fttminstone en, heist tva, induktiva givare 3. Med 
hjalp av en induktiv givare 3 kan man sarskilja om det fir frigan om metall eller plast. 
Denna information nyttjas senare for att bestamma posltionen pa sorteringsenheten E. 
is Om tva induktiva givare anvands kan detektorenheten aven avgora om en burk utgors 
av aluminium eller plat. Nar objektet sltlpps ner av stoppkolven 2 kommer en stodplatta 
6 anordnad rorlig vid pressenheten D att beflnna sig i ett sparrande lage vid 
utloppsmynningen av rdret A, 



20 Pressenheten D bestar av en fast pressplatta 4, en rorlig pressplatta S och en 

presscylinder 7. Stodplattan 6 sitter alltsa anordnad ovanpa och sig bakitstrackande vid 
den rdriiga pressplattan 5. Vidare Anns ett stopporgan 8 som ar fast fdrbundet med den 
rorliga pressplattan 5, vid dess nedre ande. Stoppctganet 8 her till uppgift att positioner* 
objektet innan sammanpressning, dvs. att stoppa objektet da det faUer av fran 

25 stodplattan 6, vilket alltsa sker da pressplattan 5 ror sig bakat. Sa snart objektet 

sammanpressats av pressenheten D, genom att cylinderenheten 7 fdrflyttat plattan 5, 
kommer plattan 5 att retumeras, sa att det sammanpressade objektet kan falla ner mot 
sorteringsenheten E. 

30 Sorteringsenheten E bestar av en vippbrada 9 som styrs av en pneumatisk kolvenhet (ej 
visad), till det ena eller andra Iftget, varigenom PET-flaskor sorteras at ena ballet och 
metallburkar at andra hillet. (Bn icke visad magnetisk sorteringsanordning kan darefter 
anvandas for att sortera plat fr&n aluminium.) 

35 Med hj alp av denna enkla kompakta konstruktion, (en inmatningsenhet, en pressenhet) 
kan man alltsa pa ett effektivt satt hantera olika slags burkar/flaskor fbr returhantering. 
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(En icke visad, i sig konventioneUt kand, avlasningsenhet, t ex streckkod, Anns 
anordnad i anslutning till inmatningsroret A.) 

Stopporganet 8 Mr en mekanisk anordning som sakers taller att enheten fungerar utan risl 
3 for stopp, genom att vid utloppet ur pressenheten D, dels aldrig erbjuda en storre 
dppning X an vad som kravs for att alltid sfikert stoppa alia slags burkar/flaskor som 
kommer nedfarande, dels alltid erbjuda tillracklig och obehindrad dppning after 
sammanpressning av ett objekt, genom att de framre andarna 81A, B, C av stopporganel 
8 vid avslutad sammanpressning inte utskjuter utanfor den rflrliga pressplattans pressyta 
10 51. 

I Fig. 2 visas hur stopporganet 8 arrangerats med hjalp av tre stanger 82A, B, C, som 
Anns anordnade i ett respektive hal 52A, B, C i pressplattan 5. Vidare finns vid varje 
stfing 82A, B, C anordnat en flans 83 A, B, C. Mellan denbakre ytan 53 av pressplattan 
15 och namnda flans finns anordnat en fiader 84A, B, C kring varje stfing 82 A, B, C. 

Vidare finns en styrkonsol 85 forankrad vid pressplattan 5, vilken konsol 85 ar anordnat 
med styrh&l 86A, B, C till respektive stfing 82 A B, C. Fast forankrat vid apparaten och 
interagerande med de bakre andarna p& stangerna 82A, B, C finns en stoppvagg 87. 

20 I Fig. 3 visas att nir pressplattan 5 ror sig tilt sitt bakre lage kommer de bakre andarna 
av stangerna 82A, B, C att anligga mot stoppvaggen 87, sfi att fjadrama 84A, B, C 
sammanpressas, varigenom andarna 81 A, B, C framskjuter ut ur pressplattan 5. Nar 
pressplattan 5 r6r sig bort frfin stoppvaggen 87 (se Fig. 2) kommer fjadrama 84A, B, C 
att trycka bak stangerna 82A, B, C, si att de framre andarna 81 A B, C ej utskjuter 

25 framfor pressytan 5 1 . Genom att anordna tillrackligt lfingt avstand mellan stoppvaggen 
87, pressplattan 5 och anpassa till stangernas 82A, B, C langd erhalles mojlighet att ft 
en hek fri dppning X mellan den festa 4 och den rdrliga 5 pressplattan under en Snskad 
del av dppningsrorelsen, sa att det sammanpressade objektet inte kan riskera att bli 
hangande pa stangernas framre andar. Darefter kommer stangernas 82A, B, C bakre 

30 andar att kontakta stoppvaggen 87, sfi att fjadrama 84A B, C sammanpressas under den 
fortsatta returrdrelsen, varigenom "stopper" bildas. 

I Fig. 4 visas en fbredragen utfdringsform av en pressenhet D enligt uppfinningen, med 
hjalp av vilken returfbrpaokningar kan sammanpressas i dess langdled, sa att en hogre 
35 komprimeringsgrad kan erhfillas an vid sammanpressning i tvarled. Det inses att denna 
pressenhet D, eller enbart vasentliga delar darav, later sig appliceras i andra slags 
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hanteringsanordningar for returfdrpackiungar, dvs. aven en fbredragen siussningsenhet 
B, resp. aven utan sorteringsenhet E. 

Den i Fig. 4 visade anordningen uppvisar vissa skillnader 1 jamftrelse med den i Fig. 1 
5 visade principen. En fbrsta s&dan skillnad ar att anordningen som visas i Fig. 4 enbart fir 
amnad for manuell matning. En annan viktig skillnad ar att anordningen i Fig. 4 enbart 
ar amnad fttr pressning av metallburkar. Innan ytterligare detaljbeskrivning gors maste 
p&pekas att figuren ar en ren principskiss, dartvarsnitt/snittlinjer, etc. visas ej. Rhningen 
har saledes enbart sora uppgift atttydliggora ftinktionen av anordningen samt dari 
10 ingaende detaljer. 



I likhet med den anordning som visas i Fig. 1 finns tva stopporgan 1, 2 anordnade, 
fbretradesvis i form av pneumatiska cylindrar. Dessa stopporgan 1, 2 har atttsa till 
uppgift att kvarhalia en retur»rpaokning tills en signal erhalles som gbr att de bppnar 

15 fbr att slappa igenom en burk som vilar ovanpa. Det fbrsta stopporganet 1 ar 

positionerat vid en sidan niva nedanfbr inmatningsoppningen 16, sa attburken enbart 
befinner sig med sin nedre halft inuti matningsroret A. En induktiv givare 30 finns 
anordnad fbr att avgdra om det ar fraga om en metallburk. Om en plastflaska stoppas 
ner kommer det fbrsta stopporganet s&ledes inte att dppna, eftersom ingen signal erhalls 

20 fran den tnduktiva givaren 3 0. DaruW ver finns en magnetbrytare 31-34 anordnad fbr att 
kunna selektera stalburkar fran aluminiumburkar. Saledes bppnas det fbrsta 
stopporganet 1 enbart da detekteringsorganet 3 sakerstallt att det ar fraga om en 
aluminiumburk. Delta fbreligger da den induktiva givaren 30 avkanner ett 
metal lfbrem&l samtidigt som magnetbrytaren 31-34 inte aktiveras. Magnetbrytaren 31- 

25 34 ar en enkel anordning bestaende av en permanentmagnet 32 anordnad vid ena anden 
av en pivotarm 33. Andra anden 32 av pivotarmen 33 samverkar med en enkel brytare 
34, pi sa vis att nar ett magnetiskt fbremil befinner sig i mva med brytaren 3 1-34 
kommer magneten 32 att attraheras in mot burken sa att brytaren 32 oppnar, vilket i sin 
tur leder till att stopporganet 1 halls stangt. Den som matar in en retuxftrpackning som 

30 inte ar gjord i aluminium, maste saledes fbrst lyfta ur denna (dvs. pl&tburken, eller 

plastflaskan) innan en ny burk kan inmatas i dppningen 16, varigenom en enkel manuell 
selektering erhalles. L&mpligen kompletteras anordningen med signallampa/or, sa att 
anvandaren enkelt kan avgdra om en forpackning ej godkinns. Till skillnad fran Fig. 1 
anvands ingen avkannare mellan stopporganen 1, 2 utan, har anvands istallet ett 
35 styrsystem (ej visat) som reglerar att det fbrsta fltopporganet 1 inte tillits bppna fbrran 
det andra stopporganet 2 redan oppnats resp. stangts. 
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I likhet med utfBrandet enl. Fig. 1 skapas med lyalp av de bada stopporganen 1, 2 en 
slussningsenhet, som effektiviserar och sftkerstaller matning genom 
hanteringsanordningen. Nftr en aluminiumburk detekterats av detekteringsanordningen 3 
6ppnas s&ledes fbrsta stopporganet 1, varefter burken faller med mot det andra 

5 stopporganet 2. Det andra stopporganet 2 dppnar forst efter erh&llande av signal att 
pressenheten D ar torn, dvs. da det inte finns n&gon annan burk i pressenheten. Detta 
styrs med lyalp av en fbtocell 14, som avger stoppsignal ifall nagon burk (eller annat 
storre fdrem&l) befinner slg ovanp& den fasta pressplattan 4. Dflrutdver bar fotocellen 14 
fbretr&desvis &ven egenskapen att detektera att en burk ar riktigt positionerad innan 

10 sj&lva pressningen sker, genom att ge Warsignal fbrst da burken vilar ovanp& den fasta 
pressplattan 4. 



Nftr andra stopporganet 2 dppnar kommer s&ledes burken av tyngdkraften att falla ner 
mot den fasta pressplattan 4. En styryta ISA finns anordnad nedanfcr inmatningsr5ret 

is A, vilken ar vinklad i syfte att styra burken mot den festa pressplattans 4 raittpunkt. 
Styrytan IS A ftr ULmpligen anordnad genom att applicera ett triangulart element IS 
nedanfbr riktningen av matningsrdret A, Anledningen till anordnandet av en vinklad 
styryta ISA ar att maskinens konstruktion ar fiJrdelaktigt kompakt, vilket alltsa 
&stadkommes genom att arrangera cylinderenheten 7 till pressen E parallellt ooh 

20 omlottliggande med inmatningsr&ret A, Vidare visas att ett forsta bl&srflr 10 finns 

anordnat ungefer i niv& med mitten av det triangul&ra elementet IS. Detta bl&srar 10 har 
till uppgift att tillse att burken som ar p& vag ned&t fbrflyttas bort mot motsatta 
sidovaggen inuti pressen D, dar vaggar finns anordnade att positionera burken st&ende i 
en lodrftt position. 

25 

Den fasta pressplattan 4 vilar pi en solid basplatta 13, vilka delar ar enkelt ldsgdrbara 
(ej visat) for att enkelt kunna rengdra pressenheten D. I den fasta pressplattans mitt 
finns en annular urtagning 41 . Denna urtagning 41 har ett inre kantomr&de 42 i form av 
stympad konisk yta 42 med angrtinsande lodrataytterkanter 43, Denna utformning har 
30 till uppgift att sakert positionera burken under pressningsoperationen. Djupet X av 
urtagningen 41 ar mycket begransad och behbver inte vara mer an ca 2-3 mm for att 
erh&lla Onskad positionering av burken. De koniska ytorna 42 ftr lampligen ca 45°, +- 
30°. Vidare visas att i urtagningens mitt finns ett h&l 44. 

35 Den rdrliga pressplattan 5 ar ocks& utformad med organ 5 1 som har till uppgift att 

sakerstalla att burken kvarhUls under pressningsoperationen. Utfbnnning utgors enl. de 
fbredragna exemplet av ett cirkulfirt spar/fasning, som istadkommer en centrering av 
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burken da den rSrtiga pressplattan 5 ror sig nedat och sanimanpressar burken. Da 
pressenheten 7 aktiveras kan en aluminium burk enkelt sammanpressas till ett paket av 
oa 9 mm hojd. Saledes kommer ca 7 mm av burken att skjtita upp ovanfcr den fasta 
pressplattan 4. Med hjalp av lufk fr&n ett andrablfcror 11 kan den sammanpressade 
5 burken enkelt foras ut ur pressenheten D. F6r sakerhetaskull kan dock anordningen med 
fordel aven anordnas med en utputtarenhet 12, lampligen i form av en enkel 
luftcyUnderenhet Enbart under extreme omstandigheter behover utputtaren 12 nyttjas, 
eftersom tester visar att luftutblaset 1 1 i alia normala situationer ar fullt tillracklig for att 
astadkomma utmatning. 

Efter utmatning kan en sorteringsenhet E nyttjas, som bygger p* exakt samma pnncip 
som har beskrivits i samband med Fig. 1. Saledes kan enkelt en sortering av olika slags 
aluminiumburkar ske med hjalp av vipparmen 9. 1 de fiesta applikationer, da i likhet 
med denna anordning, enbart aluminiumburkar sammanpressas behovs dock oftast 
is ingen sorteringsenhet E. 

Uppfinningen begransas inte av det ovan visade utan kan varieras inom ramarna for de 
efterfoljande patentkraven. Det inses bl.a. att begreppet matningsanordning maste ges 
en vid tolkning enligt uppfinningen och att det saledes inte finns nagon distinkt grans 
20 mellan matningsanordning och slussningsenhet, utan att dessa mycket val kan vara 
omlottliggande. Vidare inses att matningsanordningen kan utg6ras av vilken som heist 
konventionell matningsanordning och att hanteringsanordningen fungerar bade vid 
kontinuerlig respektive mtermrttent matningsdrift. Vidare inser feckmannen att manga 
olika slags detekteringsorgan kan nyttjas for att uppfylla syftet enligt uppfinningen. Det 
25 at aven uppenbart for fackmannen att manga olika slags stopporgan respektive 
poshioneringsorgan kan nyttjas, an de ovan beskrivna, for att uppfylla syftet med 
uppfinningen. Det ar aven uppenbart for feckmannen att manga olika slags mekanismei 
kan anvandas for att uppfylla basfunktionerna enligt en pressenhet enligt uppfinningen 
och att detta aven galler for sorteringsenheten. Darutdver Er det uppenbart att de olika 
30 enhetema inte nodvandigtvis mlste finnas anordnade i den beskrivna ordning som ange 
ovan. Det ar t ex uppenbart att slussningsenheten i Big kan vara fbrdelaktig att anvanda 
aven i andra sammanhang an pressning/sortering vid hantering av returforpackningar. 
Pi samma satt ar det uppenbart att pressningsenheten 1 sig kan komma till anvandnlng i 
olika slags sammanhang vid hantering av returforpackningar, utan att nodvandigtvis 
35 behova kopplas till en slussningsenhet, t ex genom att nyttja manuell matning. Pa 
samma satt ar det uppenbart att sorteringsenheten kan lata sig nyttjas utan nagon 
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fbregiende presfmrogsenhet, vilket eventuelH kan vara tinskvart vid visa hantering av 
returfbrpackningar. 
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PATENTKRAV 

1. Hanteringsanordning for returforpackningar omfattande en matnmgsanordmng 
(A), med atminstone en inmatningsdppning (16), ett detekteringsorgan (3) 
anordnat i anslutning tUl namnda matningsanordning (A), for detektering av 

5 atminstone en egenskap hos en returfbrpackning som befinner sig i 

matnlngsanordningen (A), i syfte att styra/paverka glngen i atminstone en 
efterfbljandeenhet(D;E), kannetecknad av att en slussiungsenbet (B) 
finns anordnad fore namnda efterfbljande enhet (D; E), varvid namnda 
slussningsenhet (B) omfattar ett fttrsta (1) och ett andra (2) stopporgan, 

10 anordnade att reglera att enbart en ret^rpackning i taget befinner sig vid 

namnda andra stopporgan (2). 

2 Hanteringsanordning enligtpatentkrav 1, kannetecknad av att det fbrsta 
stopporganet (1) ar anordnat att vara stangt dl en returforpackning befinner sig i 
15 en position mellan det ©rata (1) och det andra (2) stopporganet. 

3. Hanteringsanordning enligtpatentkrav 2, kannetecknad av att det fdrsta 
stopporganet (1) ar anordnat att kunna flppnas, da det inte finns nagon 
rewrfdrpackning mellan det fbrsta (1) och det andra (2) stopporganet, 

20 fdretradesvis genom att nyttja en avkannare (1 1) anordnad mellan det fdrsta 

reap, andra stopporgan (1, 2) 

4. Hanteringsanordning enligt nagot av ovanstaende patentkrav, 
kannetecknad av att det andra stopporganet (2) ar anordnat att vara bppet 

25 da positioneringsorganet (6) ar tomt och i lage att posltionera/kvarhalla returburk 

for detektering, medelst detekteringsorganet (3). 

5. Hanteringsanordning enligt nagot av ovanstaende patentkrav, 
kannetecknad av att matningsanordningen (A) ar kontinuerUgt verkande 

30 pa returfbrpackningar, foretradesvis medelst tyngdkraft. 

6. Hanteringsanordning enligt nagot av ovanstaende patentkrav, 

k a n n e t e c k n a d av att efter matningsanordningen (A) &r anordnad en 
sorteringsenhet <E), som ar anordnad att kunna styra en returforpackning i 
35 atminstone tva olika riktningar. 
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7. Hameringsanordmngenligtpatentkrav6 f kannetecknad avatt 
sorteringsenheten (E) Sr anordnad att styras medelst styrsignal baserad pi 
information fr&n detekteringsorganet (3). 

5 8. Hanteringsanordning enligt n&got av ovanst&ende patentkrav, 

kannetecknad av att en pressenhet (D) Anns anordnad efter 
matningsanordningen (A), fbretradesvis f&re en sorteringsenhet (E). 

9. Hanteringsanordning enligt patentkrav 8, kannetecknad avatt n&mnda 
10 pressenhet (D) fir anordnad att komprimera en returfbrpackning i dess I&ngdled, 

fbretradesvis medelst anordnade av &tminstone ett positioneringsdon (41; SI). 

10. Hanteringsanordning enligt n&got av ovanst&ende patentkrav, 
kannetecknad avatt itminstone ett stopp/positioneringsorgan (1, 2, 6) 

15 Anns anordnat i form av ett mothall, anordnat att positionera en returfbrpackninj 

genom att fbrhindra dess fortsatta rfirelse genom matningsanordningen (A). 

1 1 . Metod vid bantering av murfbrpackningar, omfattande matning av en 
returfbrpackning genom en matningsanordning (A), detektering av &tminstone 

20 en egenskap hos en returfbrpackning och sortering av returfbrpackningen i 

beroende av information fr&n n&mnda detektering, kannetecknad avatt 
returfbrpackningen sammanpressas innan sortering av returfbrpackningen sker. 

12. Metod enligt patentkrav 11, kannetecknad av att samtliga 
25 returforpackningar passerar genom pressenheten innan sortering. 

13. Metod enligt patentkrav 12, kannetecknad avattb&deplast-och 
metallfbrpackningar sammanpressas i namnda pressenhet. 
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SAMMANDRAG 

Fdreliggande uppfinning avser en hartermgsanordning for returforpackningar 
omfattande en matningsanordning (A), med atminstone en mmatningsdppning (16), ett 
detekteringsorgan (3) anordnat i anslutmngtill namnda matningsanordning (A), for 

5 detekterlng av atminstone en egenskap hos en returfbrpackning som befinner sig i 
matningsanordningen (A), i syfte att styra/paverka gangen i atminstone en efterfoljande 
enhet (D; E), varvid en slussningsenhet (B) fmns anordnad fore namnda efterfb«ande 
enhet (D; E), och varvid namnda slussningsenhet (B) omfattar ett fdrsta (1) och ett 
andra (2) stopporgan, anordnade att reglera att enbart en returforpackning i taget 

10 befinner sig vid namnda andra stopporgan (2). Uppfinningen avser aven en metod fdr 
hantering av returftJrpackningar. 
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